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Fiche de garantie

& Sans cette fiche, aucun retour sous garantie neyrra
étre accepté

Votre nom : Nom et adresse de votre
concession :
Votre adresse :

Tel :
Fax :
Email :

Nom du bottier :

N° de série : Date de mise en service :

Marque, modéle et année de la machine :

o
_______________________________________________________________________________________________________________________________________________________H\hﬁ-'
s

Ces données nous permettront de faire le suivodéaitiers et d'enregistrer la garantie.

Merci de faxer cette feuille a Pierre-Hervé Lecaadd3 21 08 06 95 ou de
I'envoyer a :

AGROTRONIX - Pierre-Hervé Lecocq

Parc d'Activité Industriel ARTOIS FLANDRES

150, rue d'Oslo

8, hotel d'entreprises

62138 DOUVRIN
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Introduction

Le PULVIX 8200 est un équipement correspondanténouvelle génération de systemes de
régulation pour pulvérisateur qui s’appuie sur arahitecture CAN.

Le boitier, placé en cabine, permet de gérer l'me de I'équipement. Le dispositif
PULVIX 8200 se compose donc d'un boitier de comtrdlle deux calculateurs, d’un
débitmeétre, d'un capteur d’avancement, d’'un faigcda liaison cabine-outil, d’'un faisceau
d’alimentation du calculateur. Suivant les optiofisgst possible d’avoir une vanne de
régulation, une vanne de coupure d’arrét généeal vdnnes de trongons motorisées.

Lire attentivement les instructions contenues dange manuel avant ['utilisation de
'appareil. AGROTRONIX décline toute responsabilité en cas de dommages provoqués
par un usage ou une installation impropre.

PRECAUTIONS D'UTILISATION :
- Respecter la tension d’alimentation et les polari®lors du branchement.
- Avant toutes opérations de soudure a I'arc, débrarez I'appareil.
- Ne pas diriger de jet d’eau sur I'appareil.
- Utiliser exclusivement les accessoires ou les pigcd’origine préconisés par
AGROTRONIX.

Les informations et les dessins contenus dans caehasont donnés a titre indicatif et
peuvent étre modifiés a tout moment sans préavis.
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Composition du kit

- 1 boitier PULVIX 8200.

- 1 calculateur fonctions BDI pulve.

- 1 calculateur fonctions BDI hydraulique.

- 1 poignée multifonction.

- 1 céble d’alimentation et cable de liaison cabiriti.
- 1 capteur de vitesse d’avancement.

- 1 débitmetre de pulvérisation.

- 1 vanne de régulation (selon option).

- 1 vanne de trongon (selon option).

- 1 faisceau de commande bloc hydraulique (seloropti
- 1 manuel de montage et d'utilisation.

Dimension

Réf. : 8100000023 _1_NG 8
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Description des touches

Pulvix Bx00

Touche “mise sous tension” : permet de mettre $easion ou
hors tension.

Touche “navigation” : permet de naviguer dans lesus.

Pavé “numérique” : permet de saisir les valeurs énigques dans
les différents menus.
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Touche *“annulation”: permet d'interrompre ou dléhnage
automatique, d’effacer les compteurs ou d’annudesdisie en
cours.

Touche “validation” : permet de valider les valeloss de la
saisie.

Touche “auto” : permet de passer du mode automa@gumode
manuel et inversement. Elle permet aussi de fairétalonnage
automatique de certains capteurs.

Touche “+” et “-”: permet de moduler la dose pas de +/- 5%
en mode automatique et de piloter manuellementalane de
régulation en mode manuel.

Touche “100%” : permet de revenir a 100% de la dosed'une
modulation dose en mode automatique.

Touche permettant de sélectionner les difféerentsfsnde rampe
F1, F2, F3 et F4 ou d'activer les différentes ssrtauxiliaires
“Outl9 a Out22”

Touche “DEVERIX”: permet d'activer ou non ['option
DEVERIX.

Touche “Trongons GPS” : permet d’activer ou norcdapure de
troncons par GPS.
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Description de la Poignée

La poignée possede deux modes de fonctionnemenioguaarametre dans I'écran
programmation ou I'on a le choix entre sans, puiwglro ou mixte.

Si vous avez choix mixte, c’est que vous avez ldenuulvé et hydro sur la méme poignée.
Lorsque vous étes en mode pulvé, c'est-a-direagmitr vous pouvez faire quelques
mouvements hydrauliques (géométrie, devers, hautetrouillage) ainsi que des coupure de
troncons. Pour passer au mode hydro, il vous siifffippuyer sur le bouton poussoir situé a
I'arriere de la poignée. En mode hydro, vous poudage que des mouvements hydraulique
de la rampe c'est-a-dire géométrie, devers, haotaig aussi dépli-repli gauche et droit.

MODE TRAVAIL

\
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Synoptique

s

‘ 945 0.2+153.9.
\ - e

Cable alim
outil 2*6mm?2

able alim
direct batterie
2*6mm?2
requis

Capn.
outil 2*6mm?2
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Enchainement d’écran
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> nb Troncons a
5 0.50

PARAN. PULVE
WAG

AGROZTU

PULVIX 8200

EEE EEm

Inter Buse
Cuwe

FEOG] E i

PARAM. HYDRAU
Biypass : [sdm]
Valve LS :Absente
il

PARAM. POIGNEE
Type Foignes MIESCEE
Duree Affichage : 2 5

VITESSE

Yitesse: Outil

Roue 1

Impf100m: MO0 SN

DEEIT PULVE
Irnpil
Circulation: N2

[

RAMPE

DEFINITION F1-F4

Fanction:
Hatifs Rampe

MOTIF PULVE F1 F2

B Ranpe: 1 3E.0m Quie @ 0 0 0
NEEOHEHBEA OU Qutz! 0 0
PO, utzz 0 0

| HERUITR Gl T

PARAN. DEVERIX

EROG| GEM
100%

100 %

&=
080

COMMUNICATION
Liaison Serie:

Cle USBE : Ci
Troncons &FS: Oui
Oui

Entes

JCJ

3 F4

[3
o
7]
]
0

alalelen

ENTETE
ETS AGROTRONIY
Z1. ARTOIS FLANDRES

FTC: 0.
BDI P 190 DuX
BDIH: 5.0

RG] GEM

VERSION 2
KBD TRNS: 0.
KBD AUX: 0.
BDI AUX: 0.

FMEH]

coo
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P Rampe 1

0.4 GPST:

2

Dose:
Vitessa:

BEEN  Itha
Roue 1
2E.0 m

Farcelle 1

T [P

Config: a0 CCR -
Hauteur Travail
Hauteur 172 T:

—>

v

0000... 00.0..,
22201

LA LT 0]

(ProG [ MEHU [EETYe A T [0 |

0000, 00.0¢0

090 o

(AT 0]
TR [T (e (e [
0000... 00.0:...
000.01imin

\ 4
22201 14 8fha
(Proc]HEHU ErieT] ETE
PARCELLE
119561 4.947 in
20.08 ha 0.2nh
& &
[EEE =T EriET] T
TOTAL
15741.01 20,490 un
120.38 ha 30n
& &
(Proc]HEHU e T] I
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Enchainement Usine

Appui maintenu sur la touche de gauche a la mige smsion.

l :T >0

CODE USINE CONFIG DEVERIX
—> Config: ELHEEEEE
ﬁ lalaiakaiaiaialal | Etat: ACTIF
Pprocl | ] | | FEOG] I I .
CODE USINE GAIN DEVERIX
HAUT. 40 &W. - 15
d HAUT. 4030 DW. 4 25
G 25 D Z0
Pprocl | ] | | FrOG] I I
Tupe: L) = a ] G HIN DEVERIX
Langue :FR .
Remplissage CNOM g’:,UT' :351
Crenweriz :aul : :
Mot de Passe :HOM DEVERS D 5
[REGT=I=) N I N FEOC] I I
PARAM. DATE DEVERIX A
Crerivee: E %
1 i 03 ,.' 2008 Feriode: 20
o 04 33 Frecizion: 5 cm
FROG] I I FrOG] I I
REGULATION 1 DEVERIX 2z
ZHR. EE RYTHM: 1 Rampe :  LASIGAIEENIRS
=H: 5 FILTRE: 1 Filtre Sonde : 2
b 200 DELA: oo Sonde-Buse : 1 cm
FFFE) I I I el
REGULATION 2
Ters Dem: XN Aff wit: 00
Wit Dem: 000 Aff dose: 00
3 Man: 254
0] I I N

NB : La Fonction REMPLISSAGE est forcé a non.
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Montage

Fixation du boitier

Afin de fixer au mieux le bottier, utilisez le rgitévu a cet effet situé au dos de celui-
ci. Le boitier doit étre installé de facon a éaeilement accessible pour I'utilisateur.

VEILLEZ A CE QUE LE BOITIER N'OBSTRUE PAS LE CHAMP DE VISION DE
L'UTILISATEUR NOTAMMENT LORS DES DEPLACEMENTS SURL A ROUTE.

Enfin, placez le boitier afin qu’il soit protégé aueux de toutes projections d’eau et
gu’il soit soumis au minimum de vibrations.

Branchement électrique

Le boitier a été congu pour fonctionner sur unmetitation par batterie 12 (ou 24)
volts, sa tension d’alimentation doit étre compesée 10 et 15 volts.

Le céble d’alimentation du boitier est le cableoAducteurs (1 bleu, 1 marron). Relier
le céble bleu a la masse batterie et le fil mamanl2V batterie. Afin de prévenir tout
probleme d’alimentation, un fusible de 15A doieétnonté sur le fil marron.

A Une inversion des polarités de I'alimentation peudéteriorer le boitier. Ne
pas connecter le fil bleu sur le chéassis de l'appeit car cela peut provoquer des
perturbations sur I'alimentation.

La section minimum des céables utilisés pour I'alia¢ion est de 6 mm2,

Une fois le branchement électrique réalisé, egsdgemettre le boitier sous tension
sans pour autant connecter le faisceau : la codsii@lors s’allumer.

Réf. : 8100000023_1_NG 16 09/2011



Installation du capteur de roue

Ce capteur de roue permet de déterminer la distaaicourue par la machine.

Les aimants doivent étre placés sur la jante eédjatance les uns des autres. Plus le
nombre d’aimants est important, plus les donnéesnsg@récises mais la distance entre 2
aimants ne doit pas étre inférieure a 60 mm.

L’aimant doit étre placé de facon a ce que la facge 6u marquée d’'un “S”) soit
vers le capteur. L'écartement entre I'aimant etdpteur doit étre compris entre 5 et 10 mm
(fig.1).

aimant capteur

— Fig. 1
5-10mm

Installation du débitmeétre

Le débitmeétre doit étre installé sur une portiooité (15cm de chaque cot€) du circuit
d'eau et de préférence a la verticale, afin d’oibteme mesure la plus précise possible
préférez l'installation dans un flux montant (vig.2). Une fleche sur le corps du débitmetre
indique le sens du flux.

Une fois installée, le debitmétre ne doit pas vetede vibrations venant de la
machine, son démontage doit étre facile afin devpioue nettoyer périodiquement a I'eau
claire.

15 cm minimum

pame
Sens du flux ﬂt

i

1

e, | Fig.2

A Connecter les capteurs au hieitavant de les mettre sous tension.
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Connexion des calculateurs machine

Vers
cabine
tracteur
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Connexion du calculateur fonctions pulvérisateur par vannes d’arrét
général 3fils.

1. Passer les cables au travers des PE.
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2. Dénuder les fils puis cabler la carte comme suit

Réf. : 8100000023_1_NG

20

+12V Fermeture trongons 1
Masse Trongon 1
+12 V Ouverture trongons 1

+12V Fermeture trongons 2
Masse Trongon 2
+12V Ouverture trongons 2

+12V Fermeture trongons 3
Masse Trongon 3
+12V Ouverture trongons 3

+12V Fermeture trongons 4
Masse Trongon 4
+12 V Ouverture trongons 4

+12V Fermeture trongons 5
Masse Trongon 5
+12V Ouverture trongons 5

+12V Fermeture trongons 6
Masse Trongon 6
+12V Ouverture trongons 6

09/2011
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OuT 13
GND
OouT 14
GND
OuUT 15
GND
OuUT 16
GND
OouT 17
GND
OuUT 18
GND

IN 1
+12V
GND
IN 2
+12V
GND
IN 3
+12V
GND
OuUT CO
+12V
GND

21

+12V Fermeture trongons 7
Masse Trongon 7
+12 V Ouverture trongons 7

+12V Fermeture troncons 8
Masse Trongon 8
+12V Ouverture trongons 8

+12V Fermeture trongons 9
Masse Trongon 9
+12V Ouverture trongons 9

Signal capteur vitesse

+12V alimentation capteur vitesse
Masse alimentation capteur vitesse
Signal capteur débitmétre

+12V alimentation capteur débitmétre
Masse alimentation capteur débitmetre

09/2011
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GND
GND
GND
GND
OouT 4
OouT 3
OouT 2
ouT1
IN 4
IN 3
IN 2
IN 1

Sortie bobine auxiliaire S22
Sortie bobine auxiliare S21
+Fermeture vanne de régulation
+Ouverture vanne de régulation

+Fermeture vanne d’arrét général
+Ouverture vanne d’arrét général
Sortie bobine auxiliaire S20

Sortie bobine auxiliaire S19

09/2011



Connexion du calculateur fonctions pulvérisateur par vannes d’arrét
général inversion polarité.

1. Passer les cables au travers des PE.

o
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2. Dénuder les fils puis cabler la carte comme suit
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+12V Fermeture trongons 1
Masse Trongon 1
+12 V Ouverture trongons 1

+12V Fermeture trongons 2
Masse Trongon 2
+12V Ouverture trongons 2

+12V Fermeture trongons 3
Masse Trongon 3
+12V Ouverture trongons 3

+12V Fermeture trongons 4
Masse Trongon 4
+12 V Ouverture trongons 4

+12V Fermeture trongons 5
Masse Trongon 5
+12V Ouverture trongons 5

+12V Fermeture trongons 6
Masse Trongon 6
+12V Ouverture trongons 6
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OuUT 13
GND
OuT 14
GND
OuUT 15
GND
OUT 16
GND
OouT 17
GND
OuT 18
GND

IN1
+12v
GND
IN 2
+12v
GND
IN3
+12v
GND
OuT CO
+12v
GND

25

+12V Fermeture trongons 7
Masse Trongon 7
+12 V Ouverture trongons 7

+12V Fermeture trongons 8
Masse Trongon 8
+12V Ouverture troncons 8

+12V Fermeture trongons 9
Masse Trongon 9
+12V Ouverture trongons 9

Signal capteur vitesse

+12V alimentation capteur vitesse
Masse alimentation capteur vitesse
Signal capteur débitmétre

+12V alimentation capteur débitmétre
Masse alimentation capteur débitmetre
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GND
GND
GND
GND
OuUT 4
OUT 3
OuUT 2
OouUT1
IN 4
IN 3
IN 2
IN 1

+Fermeture vanne d’arrét général
+Ouverture vanne d’arrét général
+Fermeture vanne de régulation
+Ouverture vanne de régulation

Sortie bobine auxiliaire S22
Sortie bobine auxiliaire S21
Sortie bobine auxiliaire S20

Sortie bobine auxiliaire S19
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Connexion du calculateur fonctions hydrauligues.

1. Passer les cables au travers des PE.
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2. Dénuder les fils puis cabler la carte comme suit

O

OUT1 +12V Montée relevage

GND Masse montée relavage

OUT 2  +12V Descente relevage

GND Masse descente relevage

OUT 3  +12V Ouverture Bras intermédiaire droit

GND Masse Ouverture Bras intermédiaire droit
OUT 4 +12V Fermeture Bras intermédiaire droit
GND Masse Fermeture Bras intermédiaire droit
OUT5  +12V Descente GV Gauche

GND Masse Descente GV Gauche

OUT6  +12V Montée GV Gauche

GND Masse Montée GV Gauche

OUT 7 +12V Descente GV Droite

GND Masse Descente GV Droite

OUT8  +12V Montée GV Droite

GND Masse Montée GV Droite

OUT9  +12V Blocage libre

GND Masse Blocage libre

OUT 10 +12V Blocage bloqué

GND Masse Blocage bloqué

OUT 11  +12V Ouverture Bras intermédiaire gauche

GND Masse Ouverture Bras intermédiaire gauche
OUT 12 +12V Fermeture Bras intermédiaire gauche
GND Masse Fermeture Bras intermédiaire gauche
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OuUT 13
GND
OuT 14
GND
OuUT 15
GND
OUT 16
GND
OuT 17
GND
OuT 18
GND

IN1
+12V
GND
IN 2
+12V
GND
IN3
+12V
GND

+12V Ouverture Bras extréme gauche
Masse Ouverture Bras extréme gauche
+12V Fermeture Bras extréme gauche
Masse Fermeture Bras extréme gauche
+12V Ouverture Bras extréme droit
Masse Ouverture Bras extréme droit
+12V Fermeture Bras extréme droit
Masse Fermeture Bras extréme droit
+12V Descente droite dévers

Masse Descente droite dévers

+12V Descente gauche dévers

Masse Descente gauche dévers

OuT CO

+12V
GND

29
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30

GND
GND
GND
GND
ouT 4
OouT 3
OouT 2
ouT1
IN 4
IN3
IN 2
IN1

+12V Bypass
Masse Bypass
+12V Valve LS
Masse Valve LS
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Programmation

Mise sous tension

AGROT

IEDﬁrﬂ}.ﬂ Lorsque I'on met sous tension le PULVIX 8200 ad&ide la
PULYI 2200
proG | HEHU [TRaufcHeT [0 | .
Fig.1 touch I'écran d’accueil (fig.1) apparait sur I'afficheu
De plus, un reglage du contraste est possible gaégefleches
gauche@ et droiteh
Acces a la programmation
PARAHN. FULVE
WAG o | i , . N .
n Tré:nc-:-ns: Dgu Pour accéder a la programmation, appuyez sur lach&ou
nter usze 5
Cuve 3200 1 programmatioreszg, I'écran affiche alors I'écran de paramétrage
P T Rl
Fig.2 (fig.2). Pour passer d'un paramétre a l'autre diseutes fleches

haut@ et baa. la valeur sélectionnée apparait alors en blanc
sur fond noir (inverse vidéo). Lorsqu'une valeur &s cours de
modification, on ne peut passer a la suivante gllersa validé a

'aide de la touche de validatio ou annulé a l'aide de la

touche d’annulatio. Dans le cas d'une annulation, on revient a
la derniére valeur mémorisée. On peut passer dané& l'autre
en appuyant de nouveau sur la touche programmeezzin

Programmation "Paramétrage pulvé"

La premiére ligne permet de sélectionner le tymaiekrture de la
vanne d'arrét général, on peut sélectionner avefidehes gauche

@ et droit \

Q les parameétres suivants :

= Dépendant a inversion de polarité (Dép Inv Pol).

= Dépendant 3 fils (Dép Autre).

» Indépendant a inversion de polarité (Indép Inv Pol)

= Indépendant 3 fils (Indép Autre).
Dans le cas du choix "Dépendant” la vanne d’aréé@egal entraine
la fermeture des vannes de troncons, et dans ledgashoix
"Indépendante” la vanne d’arrét général n’entrgiae la fermeture
des vannes de troncons. En l'absence de vanneéd'général,
sélectionner "Dépendant”.
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PARAM. PULVE
VAG . EFEGTASRA
nbk Troncons : g
Inter Buse : 0.50
Cuwe : 3200 1

e | HEHU | TRAw]CHFT [ oo,
Fig.2

PARAM. HYDRAU
Bypass : L
Walve LS Absents

e | HEHU | TRAV]CHPT Jov, SR

Réf. : 8100000023_1_NG

NB : Le choix «inversion de polarité » ou « 3 fila pour effet de
modifier la fagcon de cablé la vanne générale et dedies
auxiliaires S21 et S22.

La seconde ligne permet de préciser le nombreotedns de la et
rampe. On saisit directement la valeur grace aw paamérique.
Minimum = 1, Maximum = 9 trongons.

La troisieme ligne permet de préciser la distamteedes buses de
la rampe On saisit directement la valeur grace au pavé ngoe

Minimum = 0,01, Maximum = 1,00 meétre.

La quatrieme ligne permet de saisir la capaci@eade la cuve.
Minimum = 0, Maximum = 99909 litres.

Programmation "Paramétrage hydraulique"

La premiere ligne permet de sélectionner le type cdeuit
hydraulique (fig.3), on peut sélectionner "CO" dDF" avec les

fleches gauch@ et droit .

Circuit Ouvert (CO) :
Dans un circuit ouvert, I'huile retourne au résanaprés avoir
accompli son travail dans le récepteur. La bobineBgipass est
commandée lorsque I'on actionne une commande.

Circuit Fermé (CF) :
Dans un circuit fermé, I'huile circule de la pomge récepteur et
du récepteur a la pompe sans retourner au résebheolyobine du
Bypass est commandée en permanence des qu’on ddlbudier.

La deuxieme ligne permet de sélectionner la préseecla valve
"Low Sensing" (fig.3), on peut sélectionner "AbsEntou

"Présente" avec les fleches gau@ et droit.

Non actif, prévu pour une utilisation ultérieure
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PARAM. POIGHEE

Type Foignee [MEGCEE
Curee Affichage @ 2 5

| HERU | TRew]CHET [0, |
Fig.4
VITESSE

Witesse: Outil
Foue 1
Imp 100 m: IGO0 RN

e | HEHU [ TRev]CHRT B,

Fig.5

Réf. : 8100000023_1_NG

Programmation "Paramétrage poignée"

La premiere ligne permet de sélectionner le typpaignée (fig.4),
on peut sélectionner "Sans", "Pulvé", "Hydrau", X\i', avec les

fleches gauch@ et droit .

Sans poignée (Sans) :
L’équipement ne comporte pas de poignée.

Poignée Pulvérisation (Pulveé) :
Cette configuration permet d’utiliser la poignédquement pour
commander la partie pulvérisation.

Poignée Pulvérisation (Hydrau) :
Cette configuration permet d’utiliser la poignédquement pour
commander la partie hydraulique.

Poignée Pulvérisation (Mixte) :
Cette configuration permet d’utiliser la poignéaipoommander la
partie pulvérisation et la partie hydraulique.

La deuxieme ligne permet de configurer la durédfidizage de
I'affectation des touches de la poignée en secoridlesaisie cette
valeur grace au sur le pavé numérique.

Minimum = 0, Maximum = 9 secondes.

Programmation "Vitesse"

La premiere ligne permet de sélectionner la souleevitesse
(fig.5), on peut sélectionner "Tracteur","Outil" tladar" avec les

fleches gauch@ et droit .

"Tracteur" :
La vitesse sera prise sous la console, dans lelc#s vitesse est
prise sur la roue du tracteur (pulvérisateur porte)

"Outil" :
La vitesse sera prise sur la BDI PULVE, dans leaasa vitesse
est prise sur la roue du pulvérisateur (pulvérigatEainé et
automoteur).

"Radar" :
La vitesse sera prise sous la console, dans lelcds vitesse est
prise par I'intermédiaire du radar monté sur I'buti

"GPS ATX" :
La vitesse est envoyée en BUS CAN par le Visualo&gnix
(option).
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La seconde ligne permet de choisir la roue entmieRL" et "Roue

2" avec les fleches gauci@ et droite! o Cela permet de
sélectionner 2 constantes de roue dlfferentes

VITESSE La troisieme ligne permet de paramétrer la constdatroue, pour
Vitesse:  Outil cela 2 méthodes sont possibles :

Roue 1 ° . [ H A ,
I e Manuelle : on saisit directement la valeur gracepawe
ERTE| MEHL | TRAVICHPT (DU, | numeérique. Minimum = 0, Maximum = 99999 impulsions

pour 100m.
Afin de déterminer le nombre d’'impulsions pour I06tres, il faut

appliguer la méthode suivante (fig. 6) :
- Mesurer la distance (D) de 10 tours de roue.
- Compter le nombre d’aimants sur la roue.
- Appliquer la formule ci-dessous :

Nombred aimantsx1000
D

Fig.5

Im p /200m

e Automatique : Appuyer sur la touche au ,Ie

systeme compte les impulsions, une fois les 100remet

terminés il suffit d’appuyer sur la touche de vatidn
pour enregistrer la valeur. Pour arréter ['étabgm

automatique appuyer sur la touche d’annulati
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DEEIT PULVE
Inp:  EEEETEHN
Circulation: M2
e | HEHU | TR CHRT [0 |
Fig.7
RAMPE
Rampe: i ZE0m
MEEQBEGEE
ZEEEBEEEEEEER
08| rieHU [TracreT [,
Fig.8
Réf. : 8100000023_1 NG

Programmation "Débit Pulvé"

La premiére ligne permet de paramétrer la cons@dunt@ebitmetre
(fig.7), pour cela on saisit directement la valgméce au pavé
numérique. Minimum = 0.0, Maximum = 9999,9 impuitsopar
litre.

La deuxieme ligne permet de sélectionner le typeirdalation, on

peut selectlonner "N2" ou "N3", avec les flechescxj;m@ et

dr0|te.

IIN2II :
La circulation sera du typgormale a vanne 2 voies
Pas de retour en cuve quand les vannes de trongbifesmees.

"N3":
La circulation sera du typgormale a vanne 3 voies
Retour en cuve quand les vannes de trongcons somtéds.
Réglage du débit de retour du trongon par robinetasvanne pour
régler un débit équivalent a celui des buses cgtno.

Programmation "Rampe"

La premiere ligne permet de sélectionner la ranfigeB), ce qui
permet de choisir entre deux largeurs de rampqaetum actionner

"1" ou "2" avec les fleches gauc@ et dr0|t

Illll :
C’est la rampe 1 qui sera active.

II2II :
C’est la rampe 2 qui sera active.

Sur cette premiere ligne on a aussi une indicad®ta largeur de
la rampe activée.

La deuxieme ligne permet de paramétrer le nombrbud;es par

troncon en se déplacant avec les fleches ga@et droite?
et en saisissant directement la valeur grace a@ pawmérique.
Minimum = 0, Maximum = 99 buses. La valeur séleutiée
apparait alors en blanc sur fond noir (inverseajdé
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DEFIMITION F1-F4

Fanction:
Muotifs Rampe

e | HEHU | TRA]CHET [0, |
Fig.9

MOTIF PULVE
F Fampe: 1 2.0 m
NREOEEEEE
O O

TIE | HEHUTRAW]CHMET |0 e,
Fig.10

F1 F2 F3 F4
owt1a 0 0o @
Dwtzd 0 1 0 @
w2 0 0 4 @
w2z 0 0 0 A

I HEHU [TReAw]HPT [ B, |
Fig.11

+ + -+

Fig.12
Fig.13
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Programmation "Définition F1-F4"

Ce menu permet de sélectionner I'affectation deshtes F1 a F4
de la console (fig.9). On peut choisir entre detfrctations de
touche, on peut sélectionner "MOTIF rampe ou 'fAde S19-

S22" avec les fleches gauc@ et droite®

"Motif rampe" (fig.10) :

Cette configuration permet de pré-programmer cfié&s motifs de
pilotage de troncons. (Exemple : un troncon suixjlédans ce cas
on accéde a I'écran "MOTIF RAMPE". On choisi la ¢bon F1,
F2, F3 ou F4 et on active ou non le trongcon parfleEzhes haut

@ et basl et on se déplace par les fleches gaL@ et

droite

"Pilotage S19-S22" (fig.11) :
Cette configuration permet d'affecter les touchés 2, F3 et F4
aux différentes, sorties S19 a 822 du calculatE&unNE.

Les fleches gauck@ et droites#, vous permettent de déplacer
le curseur sous la sortie a changer.

Les fleches hm@ et baJ‘ vous permettent d’activer ou non
la sortie.
Pour passer d’'une ligne a l'autre, il vous suféit\dlider la ligne

via la touchéd

Visualisation des affectations poignée

Poignée en mode travail (Pulvé) (fig.12).
Poignée en mode dépliage (hydrau) (fig.13).
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PARAM. DEVERIX
Canfig:
Moda: COMPLET
Fem Auta: Oui

| T HEHL TR |eHPT IOt |

Fig.14

Réf. : 8100000023_1_NG

Programmation "Paramétrage DEVERIX"

La premiere ligne permet de choisir la configunatidilisée pour
le DEVERIX (fig.14), 5 configurations aux choix gafisponibles,

par défaut numerote de 1 a 5 visible grace aufiéebes gauche

@ et dr0|t

La deuxieme Ilgne permet de choisir le mode de tfonnement

du DEVERIX avec les fleches gauc@ et drmte. Les
valeurs peuvent étre les suivantes :

* Rien (RIEN): aucun pilotage de vérin actif, mesure
seules.

= Devers (DV): La rampe est alors commandée
uniguement avec le vérin de devers, et sera maiatparallele au
sol, quelque soit la hauteur de travail.

= Hauteur (HT): La rampe est alors commandée
uniquement avec le vérin de hauteur, et sera nmaista la hauteur
choisie par l'utilisateur.

= Devers + Hauteur (DV + HT) : La régulation agit ser
vérin de dévers pour maintenir la rampe parallale sal et
egalement sur le vérin de hauteur pour maintenindateur de
travail choisie par I'utilisateur.

= Devers + GV simultanées (GVS) : La régulation agit
le vérin de dévers pour maintenir la rampe paml@l sol et
egalement sur les deux vérins de géométrie simarttant pour
maintenir la hauteur de travail choisie par I'sttieur.

= GV indépendante (GVI). La régulation agit sur chlaqu
vérin de géométrie variable indépendamment pouruggo la
surface du sol.

= Complet (complet) : La régulation agit sur le véda
devers et également sur les deux vérins de géamétri
simultanément ainsi que sur le vérin de hauteur pmaintenir la
rampe a la hauteur de travail choisi par [l'utiksat tout en
épousant la surface du sol (Le mode complet estifomel que si
le DEVERIX est équipé de 4 sonde).

La troisieme ligne permet de choisir d’activé ounra remonté
automatique de la rampe a Ia coupure de la pubtéis avec les

fleches gauch@ et dr0|t
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100% 100%  100%
= = =

0.90  0.90 0.90
DT MEHU [ TRAVICHFT D, |

Fig.15

COMMUMICATION
Ligizon Serie: HMERE
Cle USB Qui
Troncons 3PS5 QOui
Entete: Qi

I HEHU [TReAw]HPT [ B, |
Fig.16

ENTETE
ETS AGROTRONE

Z.l. ARTOIS FLAHDRES
TEL 43 24 02 1& ™
TWhA @ 19 355 315 442

| ST | HEHU | TRAW]CHET [ DS, |
Fig.17
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Cet écran permet de visualiser I'état des sondestéas sur
'équipement (fig.15). Sur la premiere ligne decf&n, vous

pouvez voir I'état de vos sondes c'est-a-dire afi€heur affiche

100% cela signifie que vos sondes fonctionnentectement et si
I'écran affiche 0% cela signifie qu'une ou plusewondes sont
défectueuses ou non branchés. La deuxiéme ligrehaffles

hauteurs gauche, centrale (moyenne des deux hau&twroite.

Programmation "COMMUNICATION"

La premiere ligne permet de définir si vous avee imprimante

ou non (fig.16) avec les fleches gaud=4 et droites.
La seconde ligne permet d’ actlver ou non la lectlgeclés USB

avec les fleches gauc@ et droites.
La troisieme ligne permet d’activer ou non Ioptlcnupure de

troncons par GPS avec les fleches gam@et droite’.
Pour le VISUAL AGROTRONIX, voir dans la notice jointe
pour le paramétrage.

La quatrieme ligne permet de choisir la logiquevdene générale
en mode GPS.

Entéte pour I'imprimante

Pour modifier les caracteres de l'entéte (fig.1i¥)yous suffit
d’utiliser les curseurs.

w

Les fleches gauch@ et droites#, vous permet de déplacer le
curseur sous le caractére a changer.

Les fleches haL,@ et ba, vous permettent de faire défiler
les caracteres d’'un sens ou dans l'autre.
Pour passer d’'une ligne a l'autre, il vous sufét\dlider la ligne

via la touchéd
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VERSION

IHM: 14,3

FTC: 0.4 ¢GPS T: 1.0
BDIF:44.0 DWE @ 454
BDI H: 5.0

] HEHU | TRew]CHET | 00, |
Fig.18
VYERSION 2

KB TRMS: 0.0
B AL 0.0
B ALLx: 0.0

] HEHU | TRew HR T 00,

Fig.19
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Ecran "Version"

Cet écran permet de voir la version logicielle Haque élément
de I'équipement (fig.18) :

* [HM: Console. e GPS T: Trongons GPS.
 PTC : Poignée.  DVX: Deverix.

 BDI P : pulve.

« BDIH : Hydrau.

Cet écran permet de voir la version logicielle Hague élément de
'équipement (fig.19) :

 KBD TRNS : Pupitre trongons

* KBD AUX : Pupitre auxiliaire

* BDI AUX : Calculateur auxiliaire
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Utilisation

FI
FROG | MERU|TRew]cHP T D, |
Fig.31

[roge: BEEDN] Yha
Witesse: Roue 1
Rampe 1: 6.0 m
Farcella A

PROG |EEIM| TRév] CcHPT Ot |
Fig.32
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Mise sous tension

Pour mettre sous tension le PULVIX 8200, appuyerlsuouton
-, I'écran d’accueil s’affiche (fig.31).

Lors de la sélection ou de la saisie des valeuos,r palider

I'élément saisi, appuyer sur la touche validai

Ecran MENU 1

Appuyer sur la touche HERU" pour accéder & I'écran figure 32.
Cet écran permet le paramétrage de la dose endukldion saisie
en entrant la dose souhaitée grace au pavé nuraériqu

Sur la deuxieme ligne, choisir le paramétrage "rbueu " roue 2"

(par les touche@ ou .) pour lequel on a paramétré lors de la
mise en route les impulsions pour 100m de chaclese diux
configurations de roues.

Sur la troisieme ligne, on choisi la rampe aveuddlge on souhaite

travailler (par les touche@ ou.)

Sur la quatrieme ligne, on choisi la parcellerdgdil (choix de 1

a 20 plus USB) par les touch@ ou.
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Confia: [se] C=N
Hauteur Trawail: 1.00 m
Hauteur 142 T: 1.50m

PROG |G| TRA V] SHRT |0 |
Fig.33
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Ecran MENU 2

Appuyer sur la touche[EHL" 'écran configuration Deverix
apparait (fig.33) dans le cas ou cette option etstée. Cet écran
permet de configurer la remonté automatique dar#e.

La premiére ligne permet de choisir une configoratiprés

enregistré par les touch@ ouNas,
La deuxiéme ligne permet de saisir la hauteur deatape au
travail, via le pavé numérique.

La troisiéme ligne permet de saisir la hauteur deoiss, via le
pavé numérique.

Il est possible de saisir automatiquement la hawdeuravail et de
% tours. Pour cela, on sélectionne la valeur, paisppui sur la

touche autc , I'écran affiche alors la hauteur actuelle. Une

fois la valeur souhaitée appuyer sur la touche a&lation

pour mémoriser la valeur ou sur la touche d'an'mmi pour
annuler la mémorisation automatique.
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Acces au travail

0000... 00.0:n Pour accéder au travail, appuyer sur la toul[E&¥" et 'écran de
2229 travail apparait (fig.34).

Pour commencer a pulvériser, il suffit d’actionfigterrupteur au

centre vers le bas (fig.37).

A tout moment, vous pouvez couper des tronconscépnaant

soit vers la gauche ou la droite les deux autrésrripteurs

(fig.38).
0000... 00.0:. Sur la premiere ligne (fig.34), vous avez quelguesseignements
0.90 m sur le fonctionnement de I'équipement. Vous poultezla dose

en L/Ha et la vitesse d’avancement en km/h.

Sur la deuxiéme ligne vous avez un renseignemeniesiolume
restant dans la cuve.

Sur la Troisieme ligne vous avez un renseignemerdis étes en
automatique ou manuel.

Lors d’un deuxiéme appui sur la toucHTE&¥" un second écran

0000... 00.0:.. apparait (fig.35). Sur la premiere ligne, nous avéwujours les

000.01min mémes informations que précédemment. Sur la deexi@me,
SO0 |

vous avez une information sur la hauteur moyenndadampe
dans le cas ou le Deverix est activé. La Troisidigee vous
renseigne si vous étes en automatique ou manuel

Lors d'un troisiéme appui sur la toucHTEA¥" un troisiéme écran
apparait (fig.36). On retrouve sur les premier¢grasieme lignes
les mémes informations et en plus sur la deuxiémes \avez un
renseignement dur le débit en L/min.

Touche de modulation de la dose
I “ hectare par pas de 5%
" La touche 100% permet de revenir a la

Pulvix Bx00 e
dose initiale

0000... 00.0:..

000-Ouimin Touche d’activation du mode GPS pour

le pilotage des trongons

Passage du mode auto au mode manuel.
En mode manuel, les touches + et — (en
haut a droite) permettent de piloter en
manuel la vanne de régulation

Fig 37
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PARCELLE 1

1195.61 4947 i
20,03 ha 0.2

= &
e (T R T

Fig.40

TOTAL

1574101 20,490 kn
120,38 ha 20h

= &
PRoG MEHU [Tt ERER] L+ |
Fig.41

TOTAL
FEFERENE T 20490
120,38 ha 20h

o
0 | ENU T | B U
Fig.42
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Acces aux différents compteurs

Lors de I'appui sur la touchdEHET] " I'écran (fig.39) apparait,
celui-ci indique le reste du contenu de la cuvedgtnombre
d’hectare restant que I'on pourra pulvériser.

En début de travail, il est possible dentrer avecle pavé
numeérique la quantité de produit présent en cuve. € volume
sera automatiquement ajusté en temps en réel en foion du
deébit qui sort au champ.

Lors d'un autre appui sur la méme toucHEHETl, I'écran

« PARCELLE 1 » (fig.40) apparait. Cet écran perrdet nous
renseigner sur plusieurs parametres.

Sur la premiére ligne, la quantité d’eau pulvériséda distance
parcourue lors de la pulvérisation. Sur la deuxidigree, on peut
vérifier le nombre d’hectares et la durée de tlagHectués sur
cette parcelle.

Lors d’'un appui sur les touches hz@ ou bas@, on accéede
aux différents renseignements indiqués sur cenhétx@sque vous
étes sur la valeur souhaitée, elle apparait enrsawadéo et vous
%vez le mettre a zéro en faisant un appui stauehe annulation

Lors d'un troisitme appui sur la touch&HFT]" un écran
récapitulatif apparait (fig.41). Cet écran permetvdir le bilan du
fonctionnement de I'appareil.

Sur la premiere ligne permet de voir le volume lt@a litre

pulvérisé et la distance totale parcourue.

Le deuxieme ligne permet de vérifier le nombre dthee total
parcourus et la durée total de fonctionnement dquipement.
Lorsque vous étes sur la valeur souhaitée, ellarafipen inverse
vidéo et vous pouvez le mettre a zéro en faisanappui sur la

touche annulatio (fig. 42).

Pour imprimer et/ou transférer vers la clé USBpilis suffie
d’appuyé sur la touchdTHIN" .

NB : Les fichiers générer sur la clé USB, sont Jousat lisible
depuis un logiciel tableur et/ou un éditeur dgdex
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Liste programmation

Valeur

PROG . Valeur Désignation
usine
ACCES TECHNICIEN
V AIG Dépendant Choix entre 2 vannes Arrét Général :

- Dépendant 3 fils ou inversion de polarité (la vanne
Arrét Général entraine la fermeture des vannes de
troncons)

- Indépendant 3 fils ou inversion de polarité (la
vanne Arrét Général n'entraine pas la fermeture
des vannes de trongons)

Si pas de vanne d'arrét général, mettre Dépendant
Nbre de Trongons |9 Nombre de trongons sur la rampe
Inter buses 0.5 Distance entre chaque buse
Cuve (capacité) 9999 Capacité de la cuve
Bypass CF Choix entre 2 modes du circuit hydraulique : CO ou CF
Valve LS Absent Choix entre 2 modes de valve, soit présent ou absent
Type de poignée | Mixte Choix entre 4 types de poignée :

- Sans

- Pulvé

- Hydrau

- Mixte

. . Temps en seconde de l'affichage des différentes fonctions
Durée affichage 0 , T N
lors de I'appui d'une touche de la poignée
Vitesse Outils Plusieurs mode de vitesse : Outils, Tracteur, Radar
Roue 1 Type de roue (1 ou 2)
Imp./100m 100 Nombre d'impulsions pour 100m pour le capteur de vitesse
Imp./L 68.0 Nombre d'impulsions par litre pour le débitmetre
Mode de circulation :
Circulation N3 - N2 :Normale a vannes 2 voies
- N3: Normale & vannes 3 voies
Contenu cuve 3000 Volume contenu dans la cuve
Dose 50 Valeur de consigne de la dose en L/ha
ACCES CONSTRUCTEUR USINE
ZNR 3 Zone Non Régulation
ZH 5 Zone Hachage
K 200 Gain de hachage
RYTHM 1 Regle la période d'échantillonnage de la régulation
FILTRE 1 Fthrggq gue I'on souhaite sur I'information fournie par le
débitmétre
DELAI 00 Regle le temps apres lequel on commence a réguler
Regle la durée simulée de la vitesse d’avancement au
Tps Dem 0 dé de | \érisati
émarrage de la pulvérisation
Vit Dem 0 Réglle une vitesse d’avancement lors du démarrage de
pulvérisation
G Man 254 Régle la vitesse de la vanne de régulation lorsque I'on est
en mode manuel
Aff. Vit 00 Regle le filtre de la vitesse sur I'écran de travail
Aff. Dose 00 Régle le filtre de la dose sur I'écran de travail
Min Reg 00 Parametre non utilisé.
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Parametre DEVERIX

Parametre | Valeur usine Valeur Désignation
CONFIG 1 Choix de la configuration de réglage
CONFIG ACTIVE Activation de la configuration clsié
REGULATION DV+HT Mode de régulation parmi :
- Rien
- Hauteur
- DV (dévers seul)
- DV+HT (dévers+hauteur)
- GVS (dévers+GV simultanées)
- GVI (GV indépendantes)
-COMPLET réservé au DEVERIX 3400
HAUTEUR 0.00 Hauteur de consigne de travail (pulvé. aayer
TRAV
HAUTEUR T 0.00 Hauteur de consigne de manceypukyé€. fermée)
DIAG SONDES Ecran de visualisation des informations sondes
TYPE RAMPE | PENDULAIRE Choix du type de rampe
HAUT A 80 Gain pilotage vérin hauteur montée
HAUT Vv 50 Gain pilotage vérin hauteur descente
HAUT 0 Parameétre de compensation du dispos#ihdrtissement
du vérin haut
GV A 80 Gain pilotage vérins GV montée
Gvvy 50 Gain pilotage vérins GV descente
GV 0 paramétre de compensation du dispositif dfissement
du vérin de géométrie variable
DEVERS A 50 Gain pilotage vérin dévers vers la droite
DEVERSY 50 Gain pilotage vérin dévers vers la gauche
DEVERS 0 Paramétre de compensation du dispd&tihortissement
du vérin de Devers
DERIVEE 0% Réactivité a des irrégularités
PERIODE 1 Temps de cycle de fonctionnement
PRECISION 3cm Zone de non régulation de posiiorm
FILTRE SONDE| 1 Filtrage : augmentation valeur, augmentatitirafie, mais
augmentation temps de prise en compte des vargation
SONDE BUSE 30 cm Décalage entre la position dedes et la position des

buses sur la rampe
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Diagnostique panne

Défaut Cause Solution

- vérifier le branchement
Le boitier ne s’allume pas  Absence d’alimentation - vérifier 'absence de court-circuit
- vérifier le fusible

- vérifier la programmation de la
Erreur de programmation roue
- vérifier le choix tracteur/outil
- vérifier la distance par rapport a
I'aimant
Pas de signal du capteur - vérifier la connexion
- véerifier que les faces sud sont
tournées vers le capteur

La vitesse ne s’affiche pas

- vérifier la programmation de la
. roue
Erreur de programmation :
- vérifier la programmation de la

largeur
La surface est fausse

- vérifier le capteur de vitesse

Pas de signal du capteur . .
- vérifier la connexion

- vérifier si les sondes fonctionnent

en écoutant si on entend un bruit
Alarme sonde Défaillance au niveau des. yérifier le cablage

Défaut poignée sondes

- vérifier si la poignée est bien
connectée
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Notes
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Conditions de garantie

* AGROTRONIX garantie le PULVIX 8200 pendant une pde de 12 mois a
compter de la date d’achat par le client (la dajarént sur le bon de livraison
faisant foi). Les pieces, qui apres avoir été erages par AGROTRONIX, auront
été reconnues comme ayant un défaut de fabricatioshe matériau seront réparé
ou remplacées gratuitement. Ne sont pas couvefa ggrantie :

»= Le transport de la piece auprés du service aprmig yve
= Le démontage / remontage du PULVIX 8200 sur I'engin

* Ne sont pas non plus couverts par la garantie :

» Les dégats dus au transport (éraflures, bosseburastres),

= Les dégats dus a une mauvaise installation ou ainstallation
électriqgue inadéquate ou insuffisante, a de maesag®nditions
environnementales, climatiques ou d’autre naturequmforme,

» Les dégats dus a l'utilisation de produits inadgapté

= Les dégats provoqués par la négligence, la manipnja
'incapacité ou des réparations effectuées par emrsgmnel non
agréeé,

» L’installation et le réglage,

» Les consultations et les vérifications de conveeanc

» Toutes piéces soumises a l'usure normale.

* Laremise en service de I'appareil s’effectuerasdars délais compatibles avec les
exigences d’organisation du service aprés venteanAwd'étre envoyés en
réparation, les groupes ou les composants a réparar remplacer doivent étre
débarrassés de tous les résidus de produits chesiiqu

» Les réparations effectuées sous garantie ne dotieard aucune prorogation ou
renouvellement de garantie.

* Personne n’est autorisé a modifier les termes tdmditions de garantie ou a
délivrer d’autres certificats verbaux ou écrits.

« AGROTRONIX n’est tenu a aucun versement a titrelol@mages et intéréts pour
les dégats causés a des personnes ou a des bigusiotoute perte due a une
inactivité forcée de la machine

» Les piéces remplacées sous garantie demeurerdgeagie ’AGROTRONIX.

» Pour tout controverse, seul le tribunal de Béthiinance) est compétent.
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